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BUDUJEMY ZAUFANIE

BOTAMENT® M20 HP

elastyczna zaprawa klejowa C2 TE

Zgodny z norma

C2TE

PN EN 12004

ELASTIC FIBERS

BOTAMENT® M20 HP jest elastyczng, wzmocniong
mikrowtoknami zaprawg klejowg do uktadania wiekszosci
oktadzin ceramicznych $ciennych i podtogowych zaréwno
wewnatrz, jak i na zewnatrz budynkéw. Dzieki technologii
High Elastic Fibers dodatkowi wysokoelastycznych widkien
zaprawa klejowa charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscig
oraz elastycznoscia, zapewnia lepsze przenoszenie
naprezen wynikajgcych z pracy podioza
i zmian temperatury otoczenia. BOTAMENT® M20 HP moze
by¢ stosowana w wersji -cienko oraz $redniowarstwowe;.

Wiasciwosci
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do 15 mm

High Elastic Fibers - technologia wysokoelastycznych
widkien

brak sptywu — kontrola nad ptytkg

bardzo stabilna

do klejenia ptytka na ptytke

doskonate wiasciwosci obrobki

na ogrzewane powierzchnie
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Obszar zastosowania

Klejenie
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kamionki

gresu

ceramiki

ptytek ciggnionych

ptytek klinkierowych (réwniez podtogowych)
ptytek formowanych recznie

matej i Sredniej mozaiki

materiatow izolacyjnych i ptyt budowlanych
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Szczegolnie gtadkie plyty (np. ptyty z twardej pianki) nalezy
wczesniej uszorstnic.

Podtoza
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beton, beton lekki i beton komérkowy

mur petnospoinowy

tynki grup CS I, CS 1l i CS IV zgodnie z PN-EN 998-1
(wytrzymato$¢ na $ciskanie = 1,5 N/mm?) oraz tynk
gipsowy zgodnie z PN-EN 13279-1

(wytrzymatos$¢ na $ciskanie = 2,0 N/mm?)

ptyty budowlane BOTAMENT® BP

jastrych cementowy i anhydrytowy
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Zastosowanie na betonie komoérkowym oraz jastrychu
asfaltowym mozliwe jest tylko wewnatrz budynkéw.

Dane techniczne

Baza materiatowa

Opakowanie
Przechowywanie

Gestos¢

Odpornos¢ na
temperature
Optymalna ilo$¢ wody

Proporcja mieszaniny

Czas dojrzewania
Czas otwarty

Czas obrobki
(zywotnos¢)

Max. grubo$¢ warstwy
Wchodzenie
Spoinowanie

Petne obcigzenie

Zuzycie (zaprawa
cienkowarstwowa)
Paca zebata 6 mm
Paca zgbata 8 mm
Paca zebata 10 mm

Temperatura obrobki
oraz podtoza

Srodek czyszczacy
materiat w stanie
Swiezym

po zwigzaniu

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do
temperatury +23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza.
Wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ powietrza
przyspieszaja, a nizsza temperatura i wyzsza wilgotnos¢
powietrza opdzniajg czas obrébki oraz przebieg wigzania i

twardnienia.

mieszanina cementu
z mineralnymi materiatami
wypetniajgcymi i dodatkami

20 kg — worek papierowy
w suchym i chtodnym
miejscu 12 miesiecy
w oryginalnie zamknietych
opakowaniach
~ 1,6 kg/ dm?
od -20°C do +80°C

~ 24%
~ 4,81/ 20 kg
5 minut
~ 30 minut
~ 3 godziny
15 mm
po ok. 24 godzinach

po ok. 24 godzinach
po 7 dniach

~ 2,3 kg/m?
~ 3,0 kg/m?
~ 3,6 kg/m?

od +5°C do +30°C

woda

srodek do usuwania nalotow
cementowych
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BOTAMENT® M20 HP

Elastyczna zaprawa klejowa C2 TE

Przygotowanie podioza Obrébka

RS

% materiat miesza¢ z czystg, zimnag wodg przy uzyciu
wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania

suche, czyste i nieprzemarzniete jednorodnej masy

nosne po czasie dojrzewania jeszcze raz krétko zamieszac

oczyszczone z tluszczu, starych powlok malarskich, najpierw nanies¢ na podtoze cienkg warstwe kontaktowg

Podtoze musi by¢:
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mleczka cementowego, srodkéw antyadhezyjnych BOTAMENT® M20 HP przy uzyciu gtadkiej czesci
innych  luznych czesci pacy
« rowne (bez wystajgcych elementéw) < nastgpnie rozprowadzi¢ zaprawg BOTAMENT® M20 HP

na $wiezo natozong powierzchnie kontaktowg
< ptytki utozy¢ w tozu klejowym, lekko docisng¢
Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, aby: i skorygowac

o

» nieréwno$ci Scian i podtdg wyréwnacé przy zastosowaniu
BOTAMENT® M 100 lub BOTAMENT® M 80

% wieksze powierzchnie podtogowe niwelowaé przy Istotne wskazowki
zastosowaniu masy samopoziomujacej
BOTAMENT® M 49

% chtonne podtoza zagruntowa¢ BOTAMENT® D 1 Speed Przy wykonywaniu oktadzin ceramicznych nalezy

lub BOTAMENT® D 11 przestrzega¢ obowigzujgcych norm oraz wytycznych.

« jastrychy anhydrytowe nalezy zagruntowaé stosujac
ptytki < 0,16 m% BOTAMENT® D 1 Speed Karta bezpieczenstwa produktu dostepna jest na stronie
(2x1:1 rozcienczony z wodg) lub BOTAMENT® D 11 internetowej www.botament.com.

(2x nierozcienczony)
ptytki > 0,16 m2 BOTAMENT®G 140 lub BOTAMENT® E | W celu osiagnigcia optymalnych parametrow technicznych
120 (G 140/E 120 w stanie $wiezym wykona¢ posypke przed zastosowaniem nalezy wykonac probe w
z piasku kwarcowego) specyficznych warunkach budowy.
« podtoze z tynku miato grubo$¢ min. 10 mm
struktura powierzchni: szorstka, nie filcowana oraz nie
wygtadzona W przypadku podtozy gipsowych nalezy przestrzegaé
% wilgotno$é jastrychéw cementowych i anhydrytowych wytycznych producenta gipsu.
skontrolowaé wilgotno$ciomierzem CM

Maksymalna dopuszczalna wilgotnosé

Podtoze Nieogrzewane | Ogrzewane
Jastrych cementowy 2,0-25% 20-25%
Jastrych anhydrytowy 0,5% 0,3%

Podtoza muszg by¢ suche. W przypadku, gdy podtoze stanowi
materiat nienasigkliwy, wzglednie stara oktadzina ceramiczna,
nalezy je zagruntowac srodkiem BOTAMENT®
D 1 Speed Ilub ok. 24 godz. przed przystgpieniem do
uktadania ptytek wykonaé szpachlowanie drapane z
BOTAMENT® M20 HP, zastepujgc 1/3 wody zarobowej
plastyfikatorem BOTAMENT® D 10.

Beton i prefabrykowane elementy betonowe musza mie¢,

€O najmniej 6 miesiecy.

Uwaga: Dane zawarte w instrukcji technicznej powstaty w najlepszej wierze na
podstawie naszych do$wiadczen, nie sg jednak zobowigzujgce. Nalezy je dostosowac
odpowiednio do danych obiektéw budowlanych, celéw zastosowania oraz szczegdinych
miejscowych wymagan. W krytycznych miejscach zastosowan nalezy przeprowadzi¢
préby. Za prawidtowos$¢ powyzszych danych odpowiadamy w ramach naszych
warunkow sprzedazy i dostawy. Zalecenia naszych pracownikéw odbiegajgce od
danych zawartych w instrukciji technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang
potwierdzone pisemnie. Wydanie PL-2302. Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze
staje sig nieaktualne. Dalsze dane techniczne zawarte sg w kartach technicznych
dostepnych na stronie internetowej www.botament.com.

BOTAMENT® - ul. Pradzynskiego 20 + 63-000 Sroda Wikp. « www.botament.com
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