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BUDUJEMY ZAUFANIE

MULTIFUGE® DIAMOND MAX %

wielofunkcyjna zaprawa do spoin na bazie zywic

reaktywnych 3K
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MULTIFUGE® DIAMOND MAX jest wielofunkcyjna,
3 skladnikowg =zaprawg na bazie zywic reaktywnych
do spoinowania ptytek ceramicznych sciennych i podtogowych
wewnatrz i na zewnatrz oraz klejenia mozaiki szklanej.
Oprocz typowych zastosowan w sektorze
przemystowym/obiektowym materiat nadaje sie réwniez

do stosowania m.in. w o$rodkach wellness, w prysznicach,
basenach.
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szerokos¢ spoin 2- 10 mm

wysoka trwatos¢ kolorow

tatwa obrébka

tatwe zmywanie zimng woda

dtugi czas obrdbki

gtadka powierzchnia

odpornos¢ chemiczna i mechaniczna

wysoka odporno$¢ na Scieranie oraz mycie pod
cis$nieniem

wysoka odpornos¢ na domowe srodki czyszczgce
nie przyjmuje wody oraz zabrudzen

bardzo dobra przyczepnos¢ boczna
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Obszary zastosowania

MULTIFUGE® DIAMOND MAX ze wzgledu na szeroki zakres
zastosowania moze by¢ wykorzystywana zaréwno

w obszarach prywatnych, uzytecznos$ci publicznej,

jak i przemysle.

< baseny, centra odnowy biologicznej, faznie parowe,
prysznice

ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe

kuchnie przemystowe

produkcja napojow

przemyst spozywczy

przemyst chemiczny

myjnie samochodow osobowych i ciezarowych
balkony i tarasy w potgczeniu z systemem
BOTAMENT® TERRACHAMP, przy max. szerokosci do
1,8m
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Zastosowanie

Spoinowanie:

o

*,
o

ptytek z kamionki i gresu
mozaika szklana

ptytki ciagnione

podtogowe ptytki klinkierowe
szorstka ceramika

mozaika ceramiczna
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Klejenie:

RS

< mozaiki szklanej

Przygotowanie podtoza:

Przed przystgpieniem do spoinowania zaprawa klejowa musi
by¢ zwigzana i wyschnieta. Spoine nalezy oczyscic z resztek
zaprawy klejowej, srodkéw antyadhezyjnych i innych

zabrudzen.
Dane techniczne:

Baza materiatowa

Kolory

Opakowanie

Przechowywanie
sktadnik A + B

sktadnik C

Gestos¢

Odpornos¢ na
temperature
Proporcja mieszania
Czas obrobki

Czas otwarty
Wchodzenie
Obcigzenie
mechaniczne
Obciagzenie chemiczne
Temperatura obrébki
oraz podioza

Srodek czyszczacy

3 — komponentowy system
zywic reaktywnych

biaty (nr 10)
pergamon (nr 11)
piaskowoszary ( nr 15)
srebrnoszary (nr 16)
szary (nr 24)
tytanowoszary (nr 25)
antracyt (nr 26)
bazalt (nr 27)
bez jura (35)
kakao (nr 38)
havanna (40)
mocca (nr 41)

3.5 kg- jednostka
w kartonie
0,644 kg sktadnik (A)
0,255 kg sktadnik (B)
wiaderko
2,6 kg barwiony piasek(C)

chroni¢ przed mrozem,
w suchym i chtodnym miejscu,
12 miesiecy
w oryginalnie zamknietych
opakowaniach

chroni¢ przed mrozem,
w suchym i chtodnym miejscu,
30 miesiecy
w oryginalnie zamknietych
opakowaniach
~1,7 kg/ dm?
-30°Cdo+70°C

18,4 (A): 7,3 (B) : 74,3 (C)
~ 80 minut
~ 60 minut
po ~ 14 godzinach
po ~ 3 dniach

po ~ 7 dniach
+10°Cdo+25°C

rozpuszczalnik

Wszystkie wymienione parametry odnoszg sie do temperatury
+23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyzsza
temperatura i nizsza wilgotno$¢ powietrza przyspieszaja,

a nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ powietrza opdzniajg
czas obrébki oraz przebieg wigzania.
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Obrébka:

o3

» komponent A,B,C przela¢ do dotgczonego pojemnika

i wymiesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem przez ok. 3

minuty

aby unikng¢ niewtasciwego wymieszania nalezy catos¢

MULTIFUGE® DIAMOND MAX przela¢ (materiat

doktadnie wyskrobac¢ ze $cianek) do czystego pojemnika

i jeszcze raz przemieszac

« aplikacje wykona¢ za pomocg pacy gumowej lub
specjalnej kielni

< wstepne mycie nalezy wykonac¢ specjalng gabka.
zmywanie ostatecznie mozna przeprowadzacé
niezwtocznie po myciu wstepnym

%+ do zmywania nalezy uzy¢ matej ilosci wody, wode nalezy
regularnie zmienia¢

« materiatu zwigzanego nie nalezy ponownie miesza¢

X3

’0

Nalezy przestrzegac proporcji mieszaniny.

Przy uktadaniu plytek z rektyfikowanymi krawedziami na
powierzchniach $cian, zalecamy rozpoczecie mycia
najwczesniej po 10-20 minutach.

Zastosowanie MULTIFUGE® DIAMOND MAX jako zaprawy
klejowej

<% MULTIFUGE® DIAMOND MAX naktada¢ paca zebatg
(przestrzegaé czasu otwartego)

« mozaike utozy¢ w tozu klejowym, lekko docisngé
i skorygowac

Zuzycie zaprawa do spoinowania:

Wymiar ptytki (cm) 24 x11,5
Szeroko$¢ fugi (mm) 8
Glebokos$¢ fugi  (mm) 10
1,86 kg/m?
Wymiar ptytki (cm) 10x 10
Szeroko$¢ fugi (mm) 5
Glebokos$¢ fugi  (mm) 8
1,33 kg/m?
Wymiar ptytki (cm) 20 x 20
Szeroko$¢ fugi (mm) 5
Glebokos$¢ fugi  (mm) 8
0,67 kg/m?
Wymiar ptytki (cm) 2 x 2 (Mozaika)
Szeroko$¢ fugi (mm) 3
Gtebokos$¢ fugi  (mm) 3
1,26 kg/m?
Wymiar ptytki (cm) 60 x 60
Szeroko$¢ fugi (mm) 3
Gtebokos$é fugi  (mm) 10
0,20 kg/m?

Zuzycie zaprawa klejowa

~ 2,8 kg/m?
~ 3,6 kg/m?

6 mm- paca zebata
8 mm- paca zebata

W celu sporzadzenia MULTIFUGE DIAMOND MAX jako
stabilnej zaprawy klejowej do gotowej mieszanki nalezy
doda¢ ~ 0,5 % mas. Srodka stabilizujgcego TX.

Mieszanie czesci opakownia

Sktadniki A B ©
Ya 0,483 kg 0,191 kg 1,95 kg
opakowania

Y2 0,322 kg 0,128 kg 1,30 kg
opakowania

Ya 0,161 kg 0,064 kg 0,65 kg
opakowania

Wazne wskazowki

Podczas klejenia i spoinowania nalezy przestrzega¢
wszystkich obowigzujgcych norm i wytycznych.

MULTIFUGE® DIAMOND MAX w stanie $wiezym nalezy
chroni¢ przed deszczem.

Podczas obrobki oraz schniecia MULTIFUGE® DIAMOND
MAX nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznieniem oraz
duzych wahan temperatury.

Podczas aplikacji temperatura otoczenia i podioza powinna
wynosi¢ co najmniej + 10 °C. Jezeli temperatura w trakcie
wigzania spadnie ponizej tej wartosci ale bedzie powyzej zera
nie wplywa to na zmiane parametréw. Jezeli minimalna
temperature spadnie ponizej minimum na state po wykonaniu
prac nalezy pomieszczenie zamkngc i ogrzewaé
bezposrednio po zakonczeniu prac.

Silnie obcigzone powierzchnie ceramiczne nalezy planowaé
jako powierzchnie przeznaczone do regeneraciji.

W celu dopasowania obszaru i wymogéw danego projektu

z danymi technicznymi MULTIFUGE® DIAMOND MAX

w odniesieniu do obcigzenia mechanicznego, termicznego

i chemicznego prosimy o kontakt z technikiem zastosowan.

Woda basenowa powinna spetnia¢ odpowiednie normy.
Wartosci odbiegajgce od norm moga uszkodzi¢ materiat.

Z uwagi na niewielkie réznice w odcieniu, na jednej
powierzchni zaleca sie stosowanie materiatu pochodzgacego
z tej samej szarzy.

Szorstkie plytki lub ptytki z otwartymi porami sg bardziej
podatne na gromadzenie pozostatosci fugi.
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Na gtadkich powierzchniach takich jak gresy, powstate
smugi mozna fatwo zmy¢ dzien po montazu ptytek przy
uzyciu srodka czyszczacego na bazie octu. Na pézniejszym
etapie usuniecie takich smug staje sie o wiele trudniejsze.

Podczas spoinowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby materiat
nanosi¢ catopowierzchniowo ze wzgledu na lekko
impregnujacy wptyw MULTIFUGE® DIAMOND MAX.

W przypadku, gdyby wystgpito typowe przy spoinowaniu
materiatami na bazie zywic reaktywnych, zjawisko
powstawania btyszczacego filmu, zostanie ono z biegiem
czasu zniwelowane na skutek dziatania warunkéw
atmosferycznych, stosowania srodkéw czyszczgcych oraz
normalnego uzytkowania powierzchni.

W celu osiggniecia optymalnych rezultatéw nalezy
przeprowadzi¢ probe w specyficznych warunkach budowy.

U oséb o wrazliwej skérze moze wystgpic reakcja alergiczna
podczas pracy z materiatami na bazie zywic reaktywnych.
Aby unikna¢ kontaktu ze skorg zalecamy noszenie
odpowiedniej odziezy ochronne;.

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i przewietrzenie
miejsca podczas obrébki MULTIFUGE® DIAMOND MAX.

Zastosowanie w potaczeniu z BOTAMENT®
TERRACHAMP

MULTIFUGE® DIAMOND MAX mozna stosowac¢ do
fugowania ptytek na balkonach i tarasach, ktére zostaty
przyklejone z zastosowaniem zaprawy klejowej
BOTAMENT® BTK 200 TERRACHAMP bezposrednio na
izolacji BOTAMENT®.

Dalsze techniczne informacje nalezy pobra¢ z karty
technicznej BOTAMENT® BTK 200 TERRACHAMP.

MULTIFUGE® DIAMOND MAX przeznaczona jest do
profesjonalnego zastosowania .

Karta charakterystyki produktu dostepna na stronie
internetowej www.botament.pl

Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszym dos$wiadczeniu i
najlepszej wiedzy, jednakze nie mogg by¢ traktowane jako prawnie wigzace. Nalezy
bezwzglednie kazdorazowo stosowaé si¢ do prawodawstwa miejscowego, w zakresie
przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych. Przy spetnieniu powyzszych
wymogéw odpowiadamy za poprawno$¢ przekazanych informacji w ramach naszych
Ogolnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Ptatnosci. Wszelkie doradztwo ze strony naszych
Wspotpracownikéw, odbiegajgce od tresci naszych kart technicznych, jest wigzace jedynie
w przypadku pisemnego ich potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowac¢ sig¢ do
ogodlnie obowigzujgcych zasad sztuki budowlanej. Wydanie PL-2404. Po ukazaniu si¢
nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne. Dalsze dane techniczne zawarte sg w
kartach technicznych dostepnych na stronie internetowej www.botament.com.

BOTAMENT® - ul. Pradzynskiego 20 + 63-000 $roda WIkp. + www.botament.com
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Lista odpornosci chemicznej w oparciu wedtug DIN EN 12808

Aceton R tug sodowy5% +
Kwas mrowkowy 5 % + tug sodowy 20% +
Roztwor amoniakalny 10% + tug sodowy 50% +
Roztwér amoniakalny 25% + Kwas szczawiowy, rozwod.10% (+)
Olej antracenowy o) Roztwér p3 +
Benzol (0) Olej parafinowy +
Piwo + Nafta +
tugi biezgce, rozciencz. (+) Fenol ptynny (+)
Kwas borowy, 3 % + Kwas fosforowy, 85 % -
Wodorotlenek wapniowy , Kry st. + Czerwone wino ()
Woda chlorowa, nasyc + Kwas azotowy , 5% (+)
Kwas chromowy 10 % (0) Kwas azotowy, 10% (0)
Woda destylowana + Roztwory soli, neutralnie utlenione +
Sole nawozowe + Kwas solny 5% +
Kwas octowy 5% + Kwas solny 20% ()
Kwas octowy 25% - Kwas solny 36% stez. -
Etanol 50% w wodzie + Kwas siarkowy 5% +)
Ethylacetat (0) Kwas siarkowy 25% (+)
Ttuszcze, zwierz, iroslinne + Kwas siarkowy 50% )
Kwasy tluszczowe + Kwas siarkowy 96% stez. -
Formaldehyd, 35% 0 Kwas siarkowy 5% +)
Soki owocowe, rozwodn. + Kwas siarkowy 25% +)
Gliceryna + Roztwér mydta +
Mocznik, mocny i rozpusz. + Solwentnafta (cigzki benzen) +
Olej opatowy + Syntetyczne oleje hydrauliczny ()
Kwas humusowy +) Olej smotowy, wysokowrzgcy ()
Izo propanol + Terpentyna +
tug potasowy, 5% + Trojchloroetylen -
tug potasowy 20% + Woda 20 °C +
tug potasowy 50% + Woda 60 °C +
Woda wapienna + Nadtlenek wodoru 3% +
Nafta swietlna + Kwas winowy. Mocny lub rozpuszczony w
Roztwoér soli kuchennej, stez. + wodzie *)
Kwas weglowy, rozpuszcz. + Ksylen hi
Kwas cytrynowy, mocny lub rozpuszczony

Benzyna lakowa (+) w wodzie ()
Woda morska + Cukier rozpuszczony w wodzie +
Metanol (0) + odporny
Mieko + O odporny w okreslonych warunkach ( np. przy niskim stezeniu,
Kwas mlekowy, 10 % () te_mperaturze lub krétkotrwatym obcigzeniu)
Oleje mineralne ¥ - nie odporny ) .

() odporny, wzglednie warunkowo odporny, mozliwe sg
Weglan sodowy 10 % Soda + ewentualne zmiany (np. koloru i wytrzymatosci)
Podchloryn sodu roztwor 10 % ) ** prosimy o kontakt z technikiem zastosowan
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